LOSUNGSKOMPETENZ JENSEITS DES STANDARDS

EUTECT-ANLAGEN

KOMPAKT & MODULAR

ﬁ Unsere kompakten EUTECT-Anlagen bilden die Basis der individuell
und modular auslegbaren EUTECT Automationen.
Fiir jede Modul- und Prozesskombination sowie Automationsart bieten
wir passende Zellentypen oder auch Zellenkombinationen an.

Mithilfe der Flexibilitat und Skalierbarkeit der EUTECT-Anlagen sind
kunden- sowie prozessspezifische ZellengroBen und Formen mit der
gewohnten Zuverlassigkeit und Funktion moglich. \
Mit verschieden wahlbaren Tiir und Sicherheitskonzepten, integrier-
ten Standardschaltschrankeinschiiben sowie Kabelkandlen und Absau-
gungsvorbereitungen bringen die EUTECT Zellen eine solide Grundper-
formance mit sich.

Dabei spielt es keine Rolle, ob es sich um eine Stand-Alone-, Rund-

takt-, Roboter- oder Inline-Automationslosung handelt. Je nach Zel-

lentyp sind unterschiedliche Kombinationen von Handlings- und Pro- \
zessmodulen moglich, die somit eine Losung jenseits des Standards

ermoglichen, selbst mit an der Zellendecke integrierten 6 Achsrobo-

tern, kundenspezifischen Lackierungen oder Signalleuchten.
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ANLAGENBEISPIEL

ABMESSUNGEN

INTEGRATIONSMOGLICHKEITEN

SWF LL S800 Lange 1.060 mm KINEMATIKEN PROZESSE
Laserlétautomation Breite 800 mm X-Y-Z-D Linearachsen Fluxen Thermodenléten
Hohe (ohne Ampel) ~ 2.100 mm Inline-Bandsystem Vorheizen Kolbenléten
Standflache 0.8 m’ Schubladensystem Dispensen Induktionsléten
Spezifische Be- und Eingabemodul Laserloten AOI
IW1 S150 Lange 1.500 mm KINEMATIKEN PROZESSE
Miniwellen-Létautomation Breite 1.000 mm X-Y-Z-D Linearachsen Fluxen Thermodenléten
Hohe (q.hne Ampel)  2.100 mm 6 Achs-Roboter Vorheizen Kolbenl&ten
Standflache 1L.5m? Inline-Bandsysteme Miniwellen-Léten  Induktionsl6ten
Spezifische Be- und Eingabemodul Laserloten A0l
IW1 S151 RE Lange 1.500 mm KINEMATIKEN PROZESSE
Miniwellen-Létautomation Breite 1.320 mm X-Y-Z-D Linearachsen Fluxen Thermodenlten
Héhe (ohne Ampel) ~ 2.100 mm 6 Achs-Roboter Vorheizen Kolbenléten
Standfldche 2.0m? Inline-Bandsysteme Miniwellen-L6ten  Induktionsléten
Spezifische Be- und Eingabemodul Laserléten AOI
TL SWFIL S210 Lange 2.100 mm KINEMATIKEN PROZESSE
Prozesskombination: Breite 1.000 mm X-Y-Z-D Linearachsen Fluxen Thermodenloten
Thermodenlsten und Hohe (ohne Ampel)  2.100 mm 6 Achs-Roboter Vorheizen Kolbenlgten
Induktionsls . Standfléche 2.1m? Inline-Bandsysteme Miniwellen-Loten  Induktionsloten
nduktionsioten mit Spezifische Be- und Eingabemodul Laserléten AOI
geregeltem Drahtvorschub
IW1-2 S211 RA AOI Linge 2.100 mm KINEMATIKEN PROZESSE
Miniwellen-Rundtakt- Breite 1.600 mm X-Y-Z-D Linearachsen Fluxen Thermodenléten
Litautomation mit Hohe (ohne Ampel) ~ 2.100 mm 6 Achs-Roboter Vorheizen Kolbenléten
integriertem AO Standflache 3,4m? Inline-Bandsysteme Miniwellen-Loten  Induktionsléten
integnertem Spezifische Be- und Eingabemodul Laserléten AOI



